Gerateberater Bau- und Reinigungsgewerbe
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1 Hier erfordert es eine sorgfaltige Vorpriifung der Werkstoffbestandigkeit gegen die zu verwendenden Fliissigkeiten.
Welches Spriihgerét fuir welche Anwendung? Fragen und Antworten, die Thnen bei der richtigen Wahl helfen.
Grundfragen zur Flissigkeit, die ausgebracht werden soll: Welche Flissigkeiten kénnen mit welchem Geréat verwendet werden?
Viskositéat Ein dunn Gssiges Mittel mit niedriger Viskositat 1aBt sich mit allen Spriihgeraten Mineraléle FERROX PLUS, INOX PLUS, PROFI PLUS
gut versprithen. Bei einer zéhen Flussigkeit mit hoher Viskositét sollte ein Gerat mit  Leichte Salzldsungen INOX PLUS, CLEANER
groRerem Betriebsdruck (6 bar) sowie einer entsprechenden Diise verwendet werden. Leicht alkalische Mittel INOX PLUS, CLEANER
Alkalische Mittel CLEANER (EPDM)
Flammpunkt Liegt der Flammpunkt einer brennbaren Flissigkeit tiber 55°C, Leicht saure Mittel INOX PLUS, FERRUM PLUS, CLEANER
kann diese mit einem Spriihgerat ausgebracht werden. Saure Mittel CLEANER, INOX EXTREME
Liegt der Flammpunkt einer brennbaren Fliissigkeit unter 55°C, Desinfektionsmittel INOX PLUS, CLEANER, INOX EXTREME
darf diese nicht ohne Flammdurchschlag-Sicherung ausgebracht werden. Wasserstoffperoxid bis 10 % CLEANER
Salpeter-, Essig- u. Propionséaure bis ca. 10I%6ANER, INOX EXTREME
Einsatztemperatur Bei Flussigkeitstemperaturen bis 30 °C bzw. 40 °C konnen Kunststoffgerate verwendet wealesaure bis ca. 20 % CLEANER, INOX EXTREME
(Richtwerte) Bei Fliissigkeitstemperaturen bis 50 °C kdnnen Metallgerate verwendet werden. Phosphor- und Schwefelséaure bis ca. 30 %LEANER, INOX EXTREME
Kali- und Natronlauge bis ca. 20 % CLEANER (EPDM)
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